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Abstract of EP0380770 



The invention relates to a valve stem seal (1) for 
internal- combustion engines, which is mounted 
with a tubular body (6, 6*) of stable shape 
opposite a valve guide (4), the tubular body (6, 6', 
6") having a radial limb (7) for the axial support of 
a valve spring (8). The tubular body (6, 6', 6") 
consists of unhardened steel. A wear- resistant 
valve spring mounting (13, 10) is arranged on the 
bent-over limb (7). 
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® Ventilschaftabdichtung. 

© Die Erfindung betrifft eine Ventilschaftabdichtung 
(1) fur Brennkraftmaschinen, die mit einem fomnsta- 
bilen Rohrkorper (6. 6') gegenuber einer Ventilfuh- 
rung (4) befestigt ist, wobei der Rohrkorper (6, 6 , 
6") zur axialen Abstuztung einer Ventilfeder (8) einen 



radiaien Schenkel (7) aufweist Der Rohrkorper (6, 
6', 6") besteht aus ungehartetem Stahl. Am abgebo- 
genen Schenkel (7) ist eine verscnleiflfeste Ventilfe- 
derauflage (13, 10) angeordnet. 
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Ventik > Jftabdichtung 



Die Erfindung betrifft eine Ventilschaftabdich- 
tung fur Brennkraftmaschinen mit einem an einem 
Ventilschaft anliegenden Dichtteil und einem an 
einer Ventilfuhrung anliegenden Befestigungsteil 
aus elastomerem Werkstoff, wobei das Befesti- 
gungsteil von mindestens einem formstabilen Rohr- 
korper umgeben ist der einen radial nach auBen 
gerichteten Schenkel aufweist weicher sich im Ein- 
bauzustand zwischen einem Endbereich einer Ven- 
tilfeder und einer Gegenflache erstreckt. 

Die GB-PA 2.049.071 offenbart eine gattungs- 
gemafle Ventilschaftabdichtung. Zur sicheren und 
gasdichten Befestigung der Ventilschaftabdichtung 
gegenuber der Ventilfuhrung ist ein metallischer 
Rohrkorper vorgesehen, der das elastomere Befe- 
stigungsteil unter radialer Spannung gegenuber der 
Ventilfuhrung festlegt. Daruber hinaus weist der 
Rohrkorper einen radial abgebogenen Schenkel zur 
Abstutzung der Ventiifeder auf. Diese MaBnahme 
verhindert einerseits ein Eingraben der Ventiifeder 
in den Zylinderkopf. insbesondere bei Leichtmetali- 
zyiinderkopfen. andererseits wird die Ventilschaft- 
abdichtung durch die Ventiifeder fixiert 

Aus wirtschaftlichen Grunden werden genannte 
Rohrkorper aus einem Stahlband im Tiefziehverfah- 
ren herausgeformt. Zur Vermeidung fruhzeitigen 
VerschleiGes wird anschlie/tend das gesamte Teil 
gehartet. 

Die Einhaltung der Fertigungs- beziehungswei- 
se der EinbaumaBe der Rohrkorper erweist sich bei 
der Serienherstellung als auBerst schwierig. Wegen 
der gleichmaBigen Gefugeausrichtung nach dem 
Waizen des Stahlbandes tritt bei einer Warmebe- 
handlung beziehungsweise beim Harten ein un- 
gleichmaBiger Verzug ein, wodurch die Toleranz- 
grenzen unter- oder uberschritten werden. 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, eine 
gattungsgemafie Ventilschaftabdichtung hinsichtlich 
ihrer Maflgenauigkeit bei der Herstellung zu ver- 
bessern, wobei gleichzeitig die Herstellungskosten 
gesenkt werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
gelost daB am radial abgebogenen Schenkel fe- 
derseitig eine verschletBfeste Ventilfederauflage an- 
geordnet ist. 

Durch diese MaBnahme ist es mc5glich f den 
Rohrkorper aus ungehartetem Stahl herzustellen. 
so dai3 die beim Harten auftretenden Probleme 
entfaJlen, mit der Folge. daB eine maBHche Verbes- 
serung bei der Herstellung eintritt und somit der 
AusschuB reduziert wird. 

Einem weiteren Gedanken der Erfindung ge- 
maB, ist die Ventilfederauflage als ringformige 
Scheibe ausgebildet und besteht aus gehartetem 
Stahl. 



Hierdurch ergibt sich der Vorteii, daB die Mate- 
rialstarke des Rohrkorpers urn das MaB der Materi- 
alstarke der Scheibe reduziert werden kann, ohne 
daB Nachteile hinsichtlich der Festigkeit hingenom- 

5 men werden mussen. Durch die Reduzierung des 
Materiaieinsatzes werden die Kosten gesenkt 
Oberdies ist es vorteilhaft die Scheibe fest mit 
dem Rohrkorper zu verbinden. um so eine Einbau- 
einheit zu schaffen. 

70 Bevorzugt sind am lnnenumfang der Scheibe 

radial nach innen sich erstreckende Zungen ange- 
ordnet, die mit ihrem radial inneren Endbereich mit 
dem AuBenumfang des Rohrkorpers fest verbind- 
bar sind. 

75 Beim Auflegen der Scheibe auf den radiaien 

Schenkel verklemmen sich die Zungen am AuBen- 
umfang des Rohrkorpers. Damit ist eine einfache 
Klemmkonstruktion geschaffen. die ohne zusatzli- 
che Hiifsmittei eine sichere Verbindung beider Bau- 

20 teile erzeugt Um den herstellungsbedingten Radi- 
us am AuBenumfang des Rohrkorpers auszuglei- 
chen und eine gleichmaflige Anlage der Zungen zu 
gewahrleisten, verjungen sich die Zungen in Rich- 
tung des Scheibenzentrums. 

25 Die Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt 

und wird im foigenden naher erlautert. Es zeigen: 

Figur 1, 1a Halbschnitt einer Ventilschaftab- 
dichtung mit verschleiBfester Federauflage im ein- 
gebauten Zustand 

30 Figur 2 Halbschnitt eines Rohrkorpers mit 

verschleiBfester Scheibe 

Rgur 3 Draufsicht einer verschleiSfesten 
Scheibe. 

Die Rgur 1. 1a zeigt eine erfindungsgemaBe 
35 Ventilschaftabdichtung 1, l' im einqebauten Zu- 
stand. Die Ventilschaftabdichtung 1 , 1 ' weist ein an 
einem Ventilschaft 2 anliegendes Dichtteil 3, 3' und 
ein an einer Ventilfuhrung 4 anliegendes Befesti- 
gungsteil 5, 5' auf. Zur Rxierung der Ventilschaft- 
40 abdichtung 1, 1' ist ein metallischer Rohrkorper 6, 
6', 6* vorgesehen, weicher einen radial nach auBen 
abgebogenen Schenkel 7, 1 aufweist. Der Rohr- 
korper kann entweder einstuckig wie in Rgur 1a 
oder. wie in Rgur 1 , aus zwei separaten Bauteilen 
45 6, 6'. die miteinander verbunden sind, gebildet 
sein. 

Damit der zur Abstutzung einer Ventiifeder 8 
vorgesehene Rohrkorper 6, 6 , 6 eine ausretchen- 
de VerschleiBfestigkeit besitzt wurde dieser bisher 
50 aus einem Stahlband im Tiefziehverfahren herge- 
stellt und anschlieBend gehartet. Da das durch 
Waizen geformte Stahlband aber eine in Walzrich- 
tung ausgerichtete Gefugestruktur aufweist, tritt 
beim Harten ein ungleichmaBiger Material verzug 
auf, so daB die FertigungsmaBe der einzelnen Bau- 
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telle stark schwanken. Es kann vorkommen, dafi 
die Toleranzgrenzen zwischen dem Au/tendurch- 
messer des Dichtteiles 5, S und dem Innendurch- 
messer des Rohrkorpers 6, 6', 6* uber- oder unter- 
schritten werden. Urn dieses Problem zu beseiti- 
gen, besteht erfindungsgemafl der Rohrkorper 6, 
6', 6* aus einem ungeharteten Stahl, wobei am 
radial abgebogenen Schenkel 7, 7 eine verschleifl- 
feste Ventilfederauflage 13 angeordnet ist. Die Ven- 
tiifederauflage kann eine verschleiflfeste Spritz- 
schicht einer Hartmetallverbindung sein. 

In den Figuren 2 und 1a ist eine besonders 
kostengunstige Ventilfederauflage in Form einer 
geharteten Stahlscheibe 10 dargestellt Die Schei- 
be 10 weist an ihrem Innenumfang radial nach 
innen sich erstreckende Zungen 1 1 auf (Figur 3). 
uber die eine teste Verbindung mit dem Rohrkor- 
per 6, 6" erzeugt wird. Urn den herstellungsbe- 
dingten Radius an der Ipnenkante 12 des Rohrkor- 
pers 6'. 6* auszugieichen, verjungen sich die Zun- 
gen 1 1 zum Zentrum der Scheibe. Die Anzahl der 
Zungen 11 ist abhanqig von der Dimensionierung 
des Rohrkorpers 6', 6 . Urn einen sicheren Sitz der 
Scheibe 10 zu erlangen, kann die Verjungung der 
Zungen 11 bis zur spitzformigen Anlage an der 
Auflenwand des Rohrkorpers 6', 6" vorteilhaft sein. 



Anspriiche 

1. Ventilschaftabdichtung fur Brennkraftmaschi- 
nen mit einem an einem Ventilschaft anliegenden 
Dichtteil und einem an einer VentilfOhrung anlie- 
genden Befestigungsteil aus elastomerem Werk- 
stoff, wobei das Befestigungsteil von mindestens 
einem formstabilen Rohrkorper umgeben ist, der 
einen radial nach aufien gerichteten Schenkel auf- 
weist, welcher sich im Bnbauzustand zwischen ei- 
nem Endbereich einer Ventilfeder und einer Qe- 
genflache erstreckt, dadurch gekennzeichnet, dafi 
am Schenkel (7) federseitig eine verschleiJSfeste 
Ventilfederauflage (13, 10) angeordnet ist. 

2. Ventilschaftabdichtung nach Anspruch 1 . da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Ventilfederauflage 
als ringformige Scheibe (10) ausgebildet ist. 

3. Ventilschaftabdichtung nach den Anspruchen 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafl die Scheibe 
(10) aus gehMrtetem Stahl besteht 

4. Ventilschabdichtung nach den Anspruchen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl die Scheibe 
(10) mit dem Rohrkorper (6' 6*) fest verbindbar ist. 

5. Ventilschaftabdichtung nach den Anspruchen 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafl am Innenum- 
fang der Scheibe (10) radial nach innen sich er- 
streckende Zungen (11) angeordnet sind, die mit 
ihren radialen inneren Enden mit dem Auflenum- 
fang des Rohrkorpers (6', 6*) fest verbindbar sind. 

6. Ventilschaftabdichtung nach den AnsprOchen 



1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da0 die Zungen 
(11) sich in Richtung des Scheibenzentrums ver- 
jungen. 
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